


权利要求书
1.一种中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述中间包包盖浇注料的原料及其含量是：
	
所述特殊钢冶炼用钢包透气砖的制备方法是：
按所述中间包包盖浇注料的原料的含量和减水剂的含量，先将减水剂、微孔刚玉细粉、氧化镁微粉、纯铝酸钙水泥、α-Al2O3微粉、用后低残碳铝镁碳砖再生细粉和镁铝尖晶石微粉混合均匀，再加入用后高残碳铝镁碳砖再生颗粒和微孔刚玉颗粒，混合均匀，然后加入所述原料3.5～6.5wt％的水，搅拌1～3分钟，浇注振动成型，坯体在室温条件养护12～24小时，然后在110～200℃条件下保温12～36小时，即得中间包包盖浇注料。
2.根据权利要求1所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述的用后高残碳铝镁碳砖再生颗粒的残碳含量为1～3wt％，粒径为12～0.088mm。
3.根据权利要求l所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述微孔刚玉颗粒的显气孔率为≤10％，闭口气孔率≥10％，平均孔径为≤1μm；微孔刚玉颗粒的粒径为12～0.088mm。
4.根据权利要求l所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述微孔刚玉颗粒的显气孔率为≤10％，闭口气孔率≥10％，平均孔径为≤1μm；微孔刚玉细粉粒径<0.088mm。
5.根据权利要求l所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述用后低残碳铝镁碳砖再生细粉残碳含量<1wt％，粒径<0.088mm。
6.根据权利要求l所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述纯铝酸钙水泥的Al2O3含量为70～80wt％，CaO含量为20～30wt％；纯铝酸钙水泥的粒径<0.088mm。
7.根据权利要求l所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述α-Al2O3微粉的Al2O3含量>99wt％，粒径<0.01mm。
8.根据权利要求l所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述氧化镁微粉的MgO含量>80wt％，粒径D50为4～6μm。
9.根据权利要求l所述的中间包包盖浇注料的制备方法，其特征在于所述镁铝尖晶石微粉的Al2O3含量为70～80wt％，粒径D50为4～10μm。
10.一种中间包包盖浇注料，其特征在于所述中间包包盖浇注料是根据权利要求1～9项中任一项所述的中间包包盖浇注料的制备方法所制备的中间包包盖浇注料。




